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Podminky skladovani
tésnicich materiald
KLINGER®SIL

Cislovani sarzi
tésnicich desek

Kazda sarze vyrobenych desek je oznacena
Ciselnym kédem, ktery umozriuje zpétné dohledat
napf. i dodavatele jednotlivych komponent.

KLINGER - Celosvétové vedouci vyrobce tésnéni




@@ Skladovani té€snicich materialu
KLINGER®SIL

Tésnici material KLINGERsil je stejné jako vsechny elastomery, nebo latky elasto-
mery obsahujici, vystaven pfirozenému starnuti. To je ovlivnéno druhem elastomeru,
jeho vulkanizaci a podminkami pFi skladovani.

Podil elastomeru ve vSech typech materidlu KLINGERsil, jako pojiva, je podle nor-
my DIN 28091-2 mezi 10-30%. V celkové smési je tedy relativné maly podil elasto-
meru jenz podléha starnuti, takze jeho vliv na celkovy produkt je mensi nez u samot-
ného elastomeru.

Presto mohou nepfiznivé podminky skladovani vést k predcéasné ztraté kvality ma-
teridlu. Je to pfedevsim vysoka teplota, nizkd vihkost vzduchu a silné pdsobeni svétia.

Jako idealni podminky pro skladovani doporucujeme:

teplotu do 25°C
relativni vihkost 50 - 60%
zatemnény sklad

Za téchto podminek je mozna skladovatelnost cca. 5 let. Prozatim neni mozné sta-
novit snizeni skladovatelnosti v pfesném poméru k uvedenym 3 podminkam.

Hlavnim parametrem je bezpochyby skladova teplota. Jakmile je delsi ¢as teplota
skladu vy$si nez 30°C, mize dojit jiz po 2 letech ke zhorseni vlastnosti tésnicich ma-
teriald.

ProtoZe presné udaje o vlivu odchylek od uvedenych podminek nejsou znamy, do-
porucujeme pokud je vyZzadovano dlouhodobé skladovani, upravit skladovaci prostory
tak, aby odpovidaly vyse uvedenym podminkam.

Hotova tésnéni by se méla skladovat naleZato, protoZe obzvildsté u velkych rozmérd
pri zavéseni vznika pnuti a mdze dojit ke zméné, kterad znesnadriuje montaz.
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@ Cislovani $arZi tésnicich desek
KLINGER®SIL

Kazda tésnici deska je ihned po vytazeni z kalandru opatfena po své rubové strané
nize uvedenym specialnim potiskem. Provede ho vZdy konkrétni pracovnik, ktery des-
ku vyrobil a je umistén u podélné strany asi po 40 cm; tiskne se valeckem.

Po vyrobeni celé Sarze putuji desky do skladu. Z nékolika desek se odeberou vzorky
pro testovani v laboratori, kde se kontroluji jednotlivé viastnosti vyrobenych desek.
Pouze po schvaleni laboratori jsou desky uvolnény k expedici. Diky tomu ma zakaznik
vzdy 100% jistotu, Zze dostane desky presné téch vlastnosti, které firma Klinger uvadi
v materialovych listech. Zaznamenavejte si tedy tato Cisla, pokud je najdete na desce
¢i hotovém tésnéni, mohou byt velmi uzitecna.

Cislo smény

Cislo sarze Cislo stroje

uprava,

Na zakladé tohoto Ciselného oznaceni Ize zpétné dohledat i jednotlivé komponenty
véetné dodavateld, které byly na danou $arZi pouZity. V pripadé potfeby tak Ize do-
hledat vsechny informace o daném materialu.

Ze vSech sarzi skladuje firma Klinger testovaci vzorky po dobu 5-ti let, aby bylo
mozno i zpétné provést napr. zkousky pro certifikat 3.1, popr. ovérit jakost vyrobe-
nych desek v pripadé reklamace.

VSechny tyto postupy maji za cil pfedevsim 100% bezpecnost a jistotu zakazni-
ka, Ze dostdva materidl v té nejvyssi kvalité. Zakaznik se také mdzZe spolehnout na
podporu a pomoc vyrobce pokud by nastaly komplikace Ci havarijni stavy. I v téchto
pripadech je firma Klinger pripravena pomoci najit zakaznikovi pricinu problému
a doporucit reseni. Vybaveni laboratori, detailni znalost oboru a vyroby, vietné
111-leté tradice ji k tomu davaji ty nejlepsi pfedpoklady.




